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L'invention se rapporte £ une composition solide se ptesentant sous forme d'une 
emulsion eau-dans-huile (E/H) contenant une grande quantite de phase aqueuse, 
au moins une cire et un 6mulsionnant silicone, et les utilisations de ladite 
composition notamment dans les domaines cosrrtetique et/ou dermatologique. 

5 

Dans le domaine cosmetique, la fraicheur des produits appliques sur la peau est 
une preoccupation importante, dans les pays chauds ou bien en §te ou le besoin 
de textures rafraTchissantes est important. 

10 De manure classique, pn obtient des compositions donnant une impression de 
fraicheur en utilisant des gels aqueux ou des emulsions huile-dans-eau dont la 
phase externe est aqueuse. En effet, avec les gels aqueux ou avec les Emulsions 
comportant une phase aqueuse externe, I'effet imm6diat ressenti lors de 
I'application sur la peau est apporte par I'eau qui s'evapore immediatement 

15 donnant ainsi une impression de fraicheur. 

Par ailleurs, les actifs presents dans une Emulsion presentent une meilleure 
efficacite lorsqu'ils sont dans la phase dispersee de I'emulsion. Ainsi, les 
Emulsions d phase continue aqueuse (huile-dans-eau ou H/E) permettent une 

20 meilleure efficacite des actifs lipophiles, tandis que les Emulsions a phase 
continue huileuse (eau-dans-huile ou E/H) permettent une meilleure efficacite des 
actifs hydrophiles. II est done interessant de disposer aussi d^mulsions E/H. 
Toutefois, les emulsions E/H presentent l'inconv6nient d'etre inconfortables du 
fait de la sensation grasse et lourde apportee par la phase grasse externe qui 

25 subsiste sur la peau. Ainsi, ces emulsions n'apportent pas de fraicheur et sont 
generalement trop riches en huiles pour etre utilisees pendant l'6te ou dans les 
pays chauds. 

Pour surmonter ces incomtenients, il a ete envisage de preparer des Emulsions 
30 E/H a forte teneur en eau. Toutefois, la teneur en eau ne peut pas etre trop 
importante pour des raisons de stabilite, ou alors une forte teneur en eau doit etre 
compensee par Tajout de plusieurs tensioactifs ou d'agents gelifiants qui peuvent 
nuire au confort de la composition finale et meme entralner des problemes 
d'irritations cutanes notamment chez les sujets a peaux sensibles. 

35 

II subsiste done le besoin d'une emulsion eau-dans-huile stable, comportant une 
quantite importante d'eau et utilisable dans les domaines cosmetique et/ou 
dermatologique, qui ne pr6sente pas les inconvenients de Tart anterieur. 

40 La demanderesse a maintenant trouv6 une composition solide du type emulsion 
eau dans huile permettant d ! atteindre ces objectifs, et notamment donnant une 
grande impression de fraicheur bien qu'ayant une phase continue huileuse. 

La presente invention a pour objet une composition solide comprenant, dans un 
45 milieu physiologiquement acceptable, une phase aqueuse dispersee dans une 
phase huileuse, caracterisee en ce que la phase aqueuse represente au moins 70 
% en poids par rapport au poids total de la composition, et en ce que la 
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composition comprend au moins un emulsionnant silicone et au moins 3 % en 
poids d'au moins une cire, par rapport au poids total de la composition. 

On entend par milieu physioiogiquement acceptable dans la composition de 
5 I'invention, un milieu non toxique et susceptible d'etre applique sur la peau (y 
compris Tinterieur des paupteres) ou les levres d'Stres humains. 

Par ailleurs, on entend par « composition solide » une composition presentant 
une resistance a la compression sup6rieure ou §gale a 50 grammes, & 

10 temperature ambiante, apr£s penetration par une sonde cylindrique de revolution 
ayant un diam^tre de 0,8 cm dans la matrice de la composition dans une 
epaisseur de 5 mm, a une vitesse de 1 mm/s, maintien de ladite sonde dans la 
matrice de la composition pendant 15 secondes et retrait de ladite sonde de la 
matrice de la composition a une vitesse de 1mm/s ; la resistance a la 

15 compression etant mesuree avec un analyseur de texture du type TAXT2 
commercialism par la society RHEO. 

En depit de la quantity importante d'eau, la composition de I'invention est stable 
dans le temps. 

20 

La composition selon I'invention comporte au moins 70 % en poids de phase 
aqueuse par rapport au poids total de la composition et de preference au moins 
75 % du poids total de la composition. La phase aqueuse peut constituer jusqu'a 
92 % du poids total de la composition. 

25 

L'eau constitue au moins 65 % et de preference au moins 70 % du poids total de 
la composition. 

Par ailleurs, la phase aqueuse de P6mulsion peut contenir un ou plusieurs alcools 
30 inferieurs tels que l'6thanol en une quantity allant de preference jusqu'a 15 % et 
mieux jusqu'a 10 % du poids total de la composition, et/ou un ou plusieurs polyols 
tels que la glycerine et le propylene glycol, en une quantity allant par exemple 
jusqu'a 20 % et mieux jusqu'a 10 % du poids total de la composition. 

35 La composition de I'invention contient, comme agent emulsionnant, un 
emulsionnant silicone. Celui-ci a generalement un HLB (Hydrophilic Lipophilic 
Balance) inferieur £ 8 et peut etre choisi notamment parmi les dim^thicone- 
copolyols, les alkyl- ou alcoxy-dimSthicone copolyols et les organopolysiloxanes 
solides elastomeres reticules comportant au moins un groupement oxyalkyl§ne. 

40 

Comme dimethicone copolyol utilisable dans Temulsion selon I'invention, on peut 
citer par exemple les melanges suivants commercialises par la society Dow 
Corning : 

- melange de dimethicone copolyol, de tetracyclomethicone (D4) et d'eau (rapport 
45 ponderal 1 0/88/2), commercialism sous la denomination DC 3225C ; 

- melange de dimethicone copolyol, de pentacyclomethicone (D5) et d'eau 
(rapport ponderal 10/88/2), commercialise sous la denomination DC 5225C ; 
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- melange dimethicone copolyol et de polydimethylsiloxane 5 est (rapport 
ponderal 10/90), commercialise sous la denomination DC 3225C in 200 Fluid 5 
est ; 

- melange de dimethicone copolyol et de polydimethylsiloxane 10 est (rapport 
5 pondSral 10/90), commercialism selon sous la denomination DC 3225C in 200 

Fluid 10 est; 

- melange de dimethicone copolyol et de pentacyclomethicone (D5) (rapport 
ponderal 43/57), commercialise sous la denomination DC 5185C, 

ainsi que le produit vendu sous la denomination "SF-1228" par la Societe 
10 GENERAL ELECTRIC. 

Comme alkyldimethiconecopolyol, on peut utiliser par exemple le lauryl- 
dimethicone-copolyol comme celui vendu sous la denomination Q2-5200 par la 
Society Dow Corning, le c6tyldimethiconecopolyol comme celui vendu sous la 

15 denomination ABIL EM90 par la Societe Goldschmidt ou comme le melange 
polyglyceryl-4 isostearate/ cetyldimethicone copolyol/ hexyl laurate vendu sous le 
nom d'Abil WE 09 par la societe Goldschmidt, I'oleyldimethicone copoylol comme 
celui vendu sous la denomination KF-6026 par la Societe Shin-Etsu, le 
stearyldimethicone copolyol comme celui vendu sous la denomination X-22-904 

20 par la Societe Shin-Etsu. 

Dans I'expression « organopolysiloxanes. solides eiastomeres reticules 
comportant au moins un groupement oxyalkylene », on entend par « elastomere » 
un materiau souple, deformable ayant des proprietes viscoeiastiques et 

25 notamment la consistance d'une eponge ou d'une sphere souple. Son module 
d'eiasticite est tel que ce materiau resiste a la deformation et possede une 
capacite limitee a I'extension et a la contraction. Ce materiau est capable de 
retrouver sa forme originelle suite a un etirement. Cet elastomere est forme de 
chames polymeriques de haut poids moieculaire dont la mobilite est limitee par un 

30 reseau uniforme de points de reticulation. 

Les organopolysiloxanes solides eiastomeres reticules utilisables dans la 
composition de I'invention contiennent un ou plusieurs groupements oxyalkyienes 
et en particulier oxyethyienes (OE) f par exemple de 1 a 40 motifs oxyalkyienes et 
35 mieux 1 a 20 motifs oxyalkyienes, pouvant former des chaines polyoxyalkylenes 
et notamment polyoxyethylenes. Ces groupements peuvent etre pendants, en 
bout de chaine ou destines a lier deux parties de la structure siliconee. Les 
atomes de silicium portant ces groupements sont au nombre d'environ 1 a 10. 

40 Bien que I'invention concerne plus specialement les organopolysiloxanes solides 
eiastomeres reticules a groupement(s) oxyethyiene(s), elle peut aussi concerner 
les organopolysiloxanes a groupement(s) oxypropyiene(s). Les organo- 
polysiloxanes peuvent aussi comporter a la fois un ou plusieurs groupement(s) 
oxyethyiene(s), 1 a 20 (OE) par exemple, et un ou plusieurs groupement(s) 

45 oxypropyiene(s) (OP), 0 a 20 par exemple ; ces organopolysiloxanes sont 
appeles aussi des organopolysiloxanes a groupement(s) alkylethoxy- 
propylene(s). De preference, le nombre de groupements oxyethyienes est 
superieur au nombre de groupements oxypropyienes. 
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Les organopolysiloxanes solides elastomeres reticules utilisables clans la 
composition de I'invention sont partiellement ou totalement reticules et de 
structure tridimensionnelle. Indus dans une phase huileuse, ils se transformed, 
5 selon le taux de phase huileuse utilise, d'un produit d'aspect spongieux lorsqu'ils 
sont utilises en presence de faibles teneurs en phase huileuse en un gel 
homogene, en presence de quantites de phase huileuse plus elevees. La 
g§lification de la phase huileuse par ces elastomeres peut etre totale ou partielle. 

10 Ces organopolysiloxanes peuvent se presenter sous forme de poudre, les 
particules constituant cette poudre ayant une taille allant de 0,1 a 500 pm, et 
mieux de 3 a 200 pm, et pouvant etre spheriques, plates ou amorphes avec, de 
preference, une forme spherique. Ils peuvent aussi se presenter sous forme de 
gel contenant Torganopolysiloxane elastomSre disperse dans une phase 

15 huileuse. Cette phase huileuse, appelee encore phase grasse liquide, peut 
comprendre tout corps non aqueux ou melange de corps non aqueux, liquide a 
temperature ambiante (25°C). 

Ces organopolysiloxanes 6lastom6res peuvent etre choisis parmi les polym6res 
20 reticules obtenus par reaction d'addition et de reticulation en milieu non aqueux, 
en presence d'un catalyseur du type platine, d'au moins : 

- (a) un premier organopolysiloxane (i) ayant au moins deux groupes vinyliques 
en position a-a> de la chaTne silicon§e ; et 

- (b) un second organopolysiloxane (ii) ayant au moins un atome d'hydrogene Ii6 
25 a un atome de silicium par molecule et au moins un groupement oxyalkylen6 

notamment oxyethylen§. 

En particulier, I'organopolysiloxane (i) est choisi parmi les polydim6thylsiloxanes 
(PDMS) et est plus sp§cifiquement un a-©-dimethylvinyl polydimethylsiloxane. 
30 L'organopolysiloxane (ii) est choisi notamment parmi les polydim6thylsiloxanes 
comportant un ou plusieurs atome(s) d'hydrogene lie chacun d un atome de 
silicium, et un ou plusieurs groupements oxyethylen6s et eventuellement un ou 
plusieurs groupements oxypropylen6s, lies a un atome de silicium via un radical 
alkylene ayant de 1 a 22 atomes de carbone. 

35 

Eventuellement les chames silicones des premiers et seconds organo- 
polysiloxanes (i) et (ii) comportent des chames pendantes alkyle en C, a C 6 et/ou 
des chaines aryle. 

40 Comme indique ci-dessus, les organopolysiloxanes elastomeres utilisables dans 
la composition selon I'invention se pr6sentent avantageusement dans une phase 
huileuse avec laquelle il constitue un gel anhydre. Ce gel peut etre notamment 
obtenu comme suit : 

- (a) melange du premier organopolysiloxane (i) et du second organopolysiloxane 
45 (ii); 

- (b) ajout d'une phase huileuse au melange de l'6tape (a) ; et 

- (c) polymerisation du premier organopolysiloxane (i) et du second organo- 
polysiloxane (ii) en phase huileuse en presence d'un catalyseur de platine. 
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La phase huileuse utilis6e lors de la fabrication du gel anhydre contient une ou 
plusieurs huiles liquides 3 temperatures ambiante (25°C) choisies parmi les huiles 
hydrocarbonees et/ou les huiles de silicone. Avantageusement, la phase huileuse 
5 est une phase liquide siliconee, contenant une ou plusieurs huiles choisies parmi 
les PDMS a chaine Iin6aire ou cyclique, liquides a temperature ambiante 
comportant §ventuellement une chaTne alkyle ou aryle pendante ou en bout de 
chame, la chaine alkyle ayant de 1 & 6 atomes de carbone. 

10 Les organopolysiloxanes de invention sont en particulier obtenus selon le mode 
operatoire des exemples 3, 4 et 8 du document US-A-5 ,41 2,004 et des exemples 
du document US-A-5,81 1 ,487. 

Les organopolysiloxanes 6lastom6res utilisables dans la composition de 
15 invention sont par exemple celui commercialism sous la reference KSG 21 par la 
societe Shin Etsu ou le produit de Pexemple 3 (exemple de synthase) du brevet 
US-A-5,412,004. 

Le KSG 21 se presente sous forme d'un gel et comprend 28 % 
20 d'organopolysiloxane et 72 % d'huile de silicone (PDMS) ayant une viscosite de 6 
cSt 

Le produit de Texemple 3 (exemple de synthese) du document US-A-5,41 2,004 
se presente sous la forme d'un gel pateux contenant environ 32 a 33 % en poids 

25 d'organopolysiloxane reticule a groupement(s) oxyethylene(s) et environ 67 a 
68% de PDMS 6 cSt. L'organopolysiloxane contient environ 18% d'oxyde 
d'6thyl6ne en poids par rapport au poids total du polymere. Ce gel elastomere a 
un comportement rheofluidifiant plastique de 2.10 6 Poises a 4.10 6 Poises et une 
viscosite dynamique de 45 Poises pour une Vitesse de cisaillement de 200 s~\ 

30 mesur^e avec un rheometre a contrainte imposee, RS 75 (Haake) £ 25°C en 
geometrie cone/plan ; caracteristique du cone : 20 mm de diam&re, 1° d'angle et 
40 jam de gap. Cet organopolysiloxane a, en outre, un comportement 
viscoelastique avec un caractere elastique dominant aux faibles valeurs de la 
contrainte de cisaillement, defini comme suit : 800 Pa < G * p!ateau < 2 500 Pa avec 

35 5 plateau voisin de 10°, G* plateau representant la consistance et 5 plateau representant 
I'elasticite. II presente un point eclair d^nviron 170°C a la pression 
atmospherique. 

Uemulsionnant silicone est present dans la composition de Tinvention, de 
40 preference en une quantite de mature active allant de 0,1 a 10 %, mieux de 0,3 a 
5 % et encore mieux de 0,4 a 2,5 % en poids par rapport au poids total de la 
composition. 

Le rapport ponderal phase huileuse/emulsionnant silicone est de preference egal 
45 ou superieur a 5 et mieux egal ou superieur a 8. 

La composition comprend au moins une cire. Les cires utilisables dans la 
composition de ('invention peuvent etre choisies parmi les cires d'origine animate, 
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telles que la cire d'abeilles, le spermaceti, la cire de lanoline et les derives de 
lanoline ; les cires d'origine vegetale, telles que la cire de Carnauba, de 
Candellila, d'Ouricury, du Japon, le beurre de cacao ou les cires de fibres de liege 
ou de canne a sucre ; les cires minerales, par exemple de paraffine, de vaseline, 

5 de lignite ou les cires microcristallines ou les ozokerites ; les cires synthetiques 
parmi lesquelles les cires de polyethylene, de polytetrafluoroethylene et les cires 
obtenues par synthase de Fisher-Tropsch ; les cires de silicone ; les huiles 
hydrogenees concretes a 25°C telles que I'huile de ricin hydrogenee, Thuile de 
jojoba hydrogenee, Thuile de palme hydrogenee, le suit hydrogen^, I'huile de 

10 coco hydrogenee et les esters gras concrets a 25°C comme le stearate d'alkyle 
en C20-C40 vendu sous la denomination commerciale "KESTER WAX K82H" par 
la societe Koster Keunen. 

Comme cires de silicone, on peut citer, par exemple, les cires de silicone 
15 polyether, les alkyl ou alkoxy-dimethicones ayant de 16 & 45 atomes de carbone, 
telle que le poly(methylalkyldimethylsiloxane) commercialise sous la 
denomination DC 2493 par la soctete Dow Corning (nom CTFA : C30-45 alkyl 
methicone). 

20 Selon un mode prefere de realisation de Tinvention, la composition contient 
comme cire, de la cire de polyethylene, ou mieux un melange de cire de 
polyethylene et d'huile de jojoba hydrogenee. 

La composition de Tinvention contient une quantite de cire(s) d'au moins 3 % et 
25 allant de preference de 3 a 10 % et mieux de 5 a 8 % en poids par rapport au 
poids total de la composition. 

La phase huileuse de la composition selon Tinvention peut renfermer, outre la cire 
et I'huile eventuellement presente en melange avec Temulsionnant silicone, toute 

30 sorte d'huiles et de corps gras bien connus de Phomme du metier, comme 
exemple les huiles d'origine v£getale (jojoba, avocat, sesame, tournesol, maTs, 
soja, carthame, pepins de raisin), les huiles minerales (vaseline, isoparaffines 
eventuellement hydrogenees), les huiles de synthese (huile de Purcellin, melange 
de myristate d'isopropyle et d'octanoate de cetearyle ; polyisobutyiene ; palmitate 

35 d f ethyl-hexyle ; alkyl benzoates), les huiles de silicone volatiles ou non volatiles 
telles que les polydimethylsiloxanes (PDMS) et les cyclodimethylsiloxanes ou 
cyclomethicones, et les huiles fluorees ou fluorosiliconees, ainsi que les 
melanges de ces huiles. 

40 La phase huileuse peut contenir, en outre d'autres constituants gras tels que les 
alcools gras comme I'alcool stearylique, Talcool cetylique et Talcool cetearylique, 
et les acides gras. 

La phase huileuse est presente dans la composition selon Tinvention en une 
45 quantite allant de 7 a 25 % et de preference de 10 a 20 % en poids par rapport 
au poids total de la composition. 
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Un autre avantage de la composition selon I'invention provient de ce qu'on peut y 
incorporer une grande quantite d'electrolyte sans nuire k la stabilite de la 
composition. 

5 Comme electrolyte, on peut citer par exemple les sels des metaux mono-, di- ou 
trivalents, et plus particulferement les sels de m6tal alcalino-terreux tels que les 
sels de baryum, de calcium et de strontium ; les sels de m§tal alcalin tels que les 
sels de sodium et de potassium, les sels de magnesium, de beryllium, d'yttriurn, 
de lanthane, de cerium, de praseodyme, de neodyme, de promSthium, de 

10 samarium, d'europium, de gadolinium, de terbium, de dysprosium, d'holmium, 
d'erbium, de thulium, d'ytterbium, de lutetium, de lithium, detain, de zinc, de 
manganese, de cobalt, de nickel, de fer, de cuivre, de rubidium, d'aluminium, de 
silicium, de selenium, et leurs melanges, 

15 Les ions constituant ces sels peuvent etre choisis par exemple parmi les 
carbonates, les bicarbonates, les sulfates, les glycerophosphates, les borates, les 
chlorures, les bromures, les nitrates, les acetates, les hydroxydes, les persulfates 
ainsi que les sels d'a-hydroxyacides (citrates, tartrates, lactates, malates) ou 
decides de fruits, ou encore les sels d'acides amines (aspartate, arginate, 

20 glycocholate, fumarate). 

De preference, I'electrolyte est un melange de sels comprenant notamment des 
sels de calcium, de magnesium, et de sodium, et notamment un melange 
comprenant au moins du chlorure de magnesium, du chlorure de potassium, du 
25 chlorure de sodium, du chlorure de calcium, du bromure de magnesium, le dit 
melange correspondant a des sels de la mer morte. 

La teneur en electrolyte(s), lorsque la composition en contient, va en general de 
0,5 a 20 % et de preference de 2 & 10 % en poids par rapport au poids total de la 
30 composition. 

La composition selon I'invention contient un milieu physiologiquement acceptable 
et trouve son application dans un grand nombre de traitements notamment 
cosmetiques de la peau, y compris du cuir chevelu, des cheveux, des ongles, 
35 et/ou des muqueuses. en particulier pour le soin, le nettoyage, le maquillage 
et/ou la protection solaire de la peau et/ou des muqueuses, ainsi que pour la 
preparation d'une cr6me destinee au traitementde la peau, plus particulierement 
de la peau grasse (apport de fraicheur). 

40 Aussi, la presente invention a pour objet ('utilisation cosmetique de la composition 
telle que definie ci-dessus, pour le traitement, la protection, le soin, le 
demaquillage et/ou le nettoyage de la peau, des levres et/ou des cheveux, et/ou 
pour le maquillage de la peau et/ou des levres. 

45 La presente invention a encore pour objet un procede de traitement cosmetique 
de la peau, y compris du cuir chevelu, des cheveux, et/ou des levres, caracterise 
par le fait que Ton applique sur la peau, les cheveux et/ou les levres, une 
composition telle que definie ci-dessus. 
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L'invention a aussi pour objet ['utilisation de la composition telle que definie ci- 
dessus pour la fabrication d'une creme destinee au traitement des peaux 
grasses. 

5 

De fa?on connue, la composition de l'invention peut contenir egalement des 
adjuvants habituels dans les domaines cosmetique et/ou dermatologique, tels 
que les actifs, les conservateurs, les antioxydants, les agents complexants, les 
solvants, les parfums, les charges, les bactericides, les absorbeurs d'odeur, les 
10 matieres colorantes et encore les vesicules lipidiques. Les quantites de ces 
diffe rents adjuvants sont cedes classiquement utilisees dans le domaine 
consider^, et par exemple de 0,01 a 20 % du poids total de la composition. Ces 
adjuvants, selon leur nature, peuvent §tre introduits dans la phase grasse, dans 
la phase aqueuse et/ou dans les vesicules lipidiques. 

15 

Comme actifs, on peut citer notamment, outre les electrolytes indiqu§s ci-dessus, 
les hydratants et par exemple les hydrolysats de proteines et les polyols tels que 
la glycerine, les glycols comme les polyethylene glycols, et les derives de sucre ; 
les extraits naturels ; les oligom6res procyannidoliques ; les vitamines ; Puree ; les 
20 depigmentants tels que I'acide kojique et Pacide cafeique ; les b§ta-hydroxyacides 
tels que I'acide salicylique et ses derives ; les alpha-hydroxyacides tels que 
Pacide lactique et Pacide glycolique ; les retinoides tels que les caroteno'fdes ; les 
filtres, et leurs melanges. 

25 Le ou les actifs peuvent etre par exemple presents en une concentration allant de 
0,01 a 20 %, de preference de 0,1 a 5 % et mieux de 0,5 a 3 % du poids total de 
la composition. 

La composition selon invention peut etre preparee par exemple en introduisant 
30 la phase aqueuse dans la phase huileuse et en coulant le melange a chaud, ou 
bien en refroidissant le melange tout en maintenant un malaxage tres lent 
jusqu'au retour a la temperature ambiante (20-25°C).*La composition a un aspect 
solide ou bien « granite » , c'est-^-dire qu'elle a un aspect granuleux original qui 
diversifie la gamme de textures ayant un effet frais. 

35 

Les exemples ci-apres de compositions selon Tinvention sont donnes a titre 
d'illustration et sans caractere limitatif. Les quantites y sont donnees en % en 
poids, sauf mention contraire. 

40 Exemple 1 : creme solide rafraichissante 

Phase A : 

- Huile de Purcellin (cetearyl octanoate / isopropyl myristate) 2,44 % 

- Huile de jojoba hydrogenee 5,5 % 
45 - Cire de polyethylene 0,8 % 

- Exemple 3 de US-5,41 2,004 a 32 % en matiere active 4,82 % 

(soit 1,54 % de matiere active) 
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Phase B: 

- Hexacyclom6thicone 4,44 % 

- Huile de Purcellin (cetearyl octanoate / isopropyl myristate) 2 % 

5 Phase C : 

- Glycerine 2 % 

- Chlorure de sodium 0,5 % 
-Eau qsp100 % 

10 Mode ooeratoire : on met la phase C au bain-marie £ 90°C. Par ailleurs, on fait 
fondre la phase A vers 80-85°C sur une plaque chauffante en remuant a la 
spatule, puis on la met au bain-marie. On ajoute rapidement la phase B a la 
phase A maintenue au bain-marie, et on verse la phase C dans le melange 
obtenu sous agitation. On fait couler Pemulsion obtenue dans des coupelles, puis 

15 on laisse refroidir jusqu'a temperature ambiante, de preference en couvrant la 
coupelle. 

On obtient une creme coulee solide qui perle & la prise, c'est-a-dire que i'eau 
perle sur le produit quand on le prend au doigt sur la coupelle. 

20 

Exemple 2 : creme coulee 



Phase A: 

25 - Huile de Purcellin (cetearyl octanoate / isopropyl myristate) 2,64 % 

- Huile de jojoba hydrogenee 5,5 % 

- Cire de polyethylene 0,8 % 
-AbilWE09 1,92 % 

30 Phase B : 

- Hexacyclomethicone 4,59 % 

- Huile de Purcellin (cetearyl octanoate / isopropyl myristate) 2 % 

Phase C : 

35 - Glycerine 2 % 

- Chlorure de sodium 0,5 % 

- Eau qsp 100 % 



40 



Mode operatoire : identique 6 celui de Texemple 1. 

On obtient une creme coulee tres fraiche 3 I'application. 
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REVENDICATIONS 

1. Composition solide comprenant, dans un milieu physioiogiquement 
acceptable, une phase aqueuse dispersee dans une phase huileuse, caracterisee 
5 en ce que la phase aqueuse represente au moins 70 % en poids par rapport au 
poids total de la composition, et en ce que la composition comprend au moins un 
emulsionnant silicone et au moins 3 % en poids d'au moins une cire, par rapport 
au poids total de la composition. 

10 2. Composition selon la revendication 1, caracterisee en ce qu'elle comporte au 
moins 65 % d'eau par rapport au poids total de la composition. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que 
I'emulsionnant silicone est choisi parmi les dimethicone-copolyols, les alkyl- ou 

15 alcoxy-dim6thicone copolyols, les organopolysiloxanes solides elastomeres 
reticules comportant au moins un groupement oxyalkylene et leurs melanges. 

4. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que 
I'alkyldimethiconecopolyol est choisi parmi le lauryl-dimethicone-copolyol, le 

20 cetyldimethiconecopolyol, I'oleyldimethicone copoylol, le stearyldimethicone 
copolyol. 

5. Composition selon la revendication 3, caracterisee en ce que 
I'organopolysiloxane solide elastomere reticule comporte au moins un 

25 groupement d'oxyethylene. 

6. Composition selon la revendication 3, caracterisee en ce que 
Torganopolysiloxane solide elastomere reticule est obtenu par reaction d'addition 
et de reticulation en milieu non aqueux, en presence d'un catalyseur, d'au moins : 

30 - un premier organopolysiloxane (i) ayant deux groupements vinyliques en 
position a-oo de la chaine siliconee par molecule ; et 

- d'un second organopolysiloxane (ii) ayant au moins un atome d'hydrogene lie a 
un atome de silicium par molecule et au moins un groupement oxyalkylene. 

35 7. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que le 
premier organopolysiloxane (i) est choisi parmi les polydimethylsiloxanes. 

8. Composition selon la revendication 6 ou 7, caracterisee en ce que le premier 
organopolysiloxane (i) est un a-co-dimethylvinyl polydimethylsiloxane. 

40 

9. Composition selon Tune des revendications 6 a 8, caracterisee en ce que le 
second organopolysiloxane (ii) est choisi parmi les polydimethylsiloxanes ayant 
un ou plusieurs atomes d'hydrogdne et un ou plusieurs groupements 
oxyalkylenes lies a un atome de silicium via un radical alkylene ayant de 1 a 22 

45 atomes de carbone. 
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10. Composition selon Tune queiconque des revendications 6 a 9, caracterisee 
en ce que I'organopolysiloxane est sous forme d'un gel obtenu selon les etapes 
suivantes : 

- (a) melange du premier et . second organopolysiloxanes (i) et (ii) ; 
5 - (b) ajout d'une phase huileuse au melange de Tetape (a) ; 

- (c) polymerisation du premier et second organopolysiloxanes (i) et (ii) en phase 
huileuse en presence d'un catalyseur de platine. 

11. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
10 que Temulsionnant silicons represente de 0,1 a 10 % en poids de matiere active 

par rapport au poids total de la composition. 

12. Composition selon Tune queiconque des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait que la cire est choisie parmi les cires d'origine animate, les 

15 cires d'origine veg6tale, les cires minerales, les cires synthetiques, les cires de 
silicone, les huiles hydrog^nees concretes & 25°C et les esters gras concrets a 
25°C. 

13. Composition selon Tune queiconque des revendications precedentes, 
20 caracterisee par le fait que la quantite de cire(s) va de 3 a 10 % en poids par 

rapport au poids total de la composition. 

14. Composition selon Tune queiconque des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait que la phase huileuse est presente en une quantite allant 

25 de 7 a 25 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

15. Composition selon Tune queiconque des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait que le rapport ponderal phase huileuse/emulsionnant 
silicone est egal ou superieur a 5. 

30 

16. Composition selon Pune queiconque des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait qu'elle contient au moins un electrolyte. 

17. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que 
35 Telectrolyte est present en une quantite allant de 0,5 & 20 % du poids total de la 

composition. 

18. Composition selon Tune queiconque des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait qu'elle contient au moins un actif choisi parmi les 

40 hydratants, les extraits naturels, les oligomeres procyannidoliques, les vitamines, 
Turee, les depigmentants, les beta-hydroxyacides, les alpha-hydroxyacides, les 
retinoTdes, les filtres, et leurs melanges. 

19. Composition selon Tune queiconque des revendications precedentes, 
45 caracterisee en ce qu'elle constitue une composition cosnrtetique. 

20. Utilisation cosmetique de la composition selon Tune queiconque des 
revendications 1 a 19, pour le traitement, la protection, le soin, le demaquillage 



12 

et/ou le nettoyage de la peau, des levres et/ou des cheveux, et/ou pour le 
maquillage de la peau et/ou des levres. 

21. Procede de traitement cosmetique de la peau, y compris du cuir chevelu, des 
5 cheveux, et/ou des levres, caracterise par le fait que I'on applique sur la peau, les 

cheveux et/ou les levres, une composition selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 19. 

22. Utilisation de la composition selon Tune quelconque des revendications 1 a 
10 19 pour la fabrication d'une creme destinee au traitement des peaux grasses. 
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